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BESCHREIBUNG 

Die vorliegende Erfindung betrifft Of f set-Druckmaschi- 
nen, Of f set-Druckplatten und ein Verfahren zur Befestigung 
5 und Positionierung von Of f set-Druckplatten in Of f set-Druck- 
maschinen. 

Of f setplatten werden heutzutage mit Hilfe diverser 
mechanischer Hilf sroittel in Druckmaschinen eingeset2t. 
Unter diesen Hilf smitteln bestehen die am raeisten verwende- 
10 ten aus zwei Klemmbacken, die die Platten um den Druck- 
trager ziehen und spanneh. Diese mechanischen Hilf smittel 
weisen diverse Nachteile auf , von denen folgende zu 
erwahnen sind: 

- das Vorhandensein einer (je nach Beschaf f enheit der 
15 Backen raehr oder weniger starken) Unwucht am Drucktrager, 

- eine Positionierung der Platte / die genaue und 
zeitaufwendige Einstellungen erfordert, sowie 

- eine gewisse Versprddung der Platte auf grund der 
mechanischen Belastungen, die fur Platten mit Aluminium- 

20 basis z.B. Bruchgefahr beim Einsetzen zu Beginn des 
Betriebs oder wShrend des Walzens mit sich bringen. 

Solche mechanischen Bef estigungsvorrichtungen werden 
trotz der oben angefiihrten Nachteile in groBem Umfang ein* 
gesetzt, da mindestens 99 % der heutzutage benutzten Off- 

25 setplatten auf Aluminiumbasis hergestellt werden, well 
dieser Werkstpff nicht magnetisierbar ist. 

Nun scheint in der Of f setindustrie seit einigen Jahren 
die Tendenz jedoch dahin zu gehen, als Grundstoff fur die 
Platten wieder Stahl einzusetzen. Die magnetischen Eigen- 

30 schaften dieses Materials sind bekannt; daher kann es auch 
wiinschenswert sein, diese Eigenschaft zu nutzen, um die 
genannten Of f setplatten mit Stahlhalterung (mit magneti- 
scher Halterung) an den Of f set-Druckmaschinen zu 
befestigen. 

35 Das Prinzip der magnetischen Befestigung einer Typo- 

oder Flexoplatte mit Stahlhalterung am Drucktrager einer 
Druckmaschine ist bekannt und wurde seit langem propagiert. 
Aus unterschiedlichen Griinden wurde diese Druckweise beim 



Of f setverf ahren niemals angewandt. Man filrchtete insbeson- 
dere, daB diese Bef estigungsweise bei diinnen Platten, die 
leicht verbiegen und hohera Druck durch Offsetfarbe und 
Gummituch ausgesetzt sind, nicht f unktionieren wiirde. 

AuBerdem ist die magnet ische Befestigung der Offset- 
platten nur dann interessant, wenn man fur diese Befesti- 
gung Mittel verwendet, die nicht nur eine schnelle Befesti- 
gung der Platten, sondern auch eine genaue Posit ionierung 
dieser Platten ermoglichen, urn die Dauer der Einstellungen 
zu verkiirzenV Diese Mittel bilden die Erfindung. 

Eigentlich ist es vor allem der Druckteil der Platte, 
d.h. der Tell der Platte, der die farb- und wasserauf- 
saugenden Bereiche urafaBt, der positioniert werden muB. So 
1st es sirmvoXl; zuerst mit Hilfe bekannter Mittel sicher- 
2ustellen, daB dieser Druckteil der Platte bezuglich der 
Platte selbst, d.h* bezxiglich fester Bezugspunkte 
(Plattenseiten, auf die Platte gezeichnete Linien, gelochte 
Linien an einem Rand der Platte), die fest rait dieser 
Platte verbunden sind (oder Teil dieser Platte sind), genau 
positioniert ist* Die Vorrichtungen zur genauen Positionie- 
rung des Druckteils auf der Platte sind, wie oben erwahnt, 
bekannt . 

Nach der Erfindung werden Vorrichtungen fur die wirk- 
same magnetische Befestigung einer Of f set-Druckplatte auf 
dem Drucktrager vorgeschlagen, 

Nach einem ersten Aspekt betrifft die Erfindung offset- 
Druckmaschinen umfassend einen Drucktrager, einen Druck- 
tuchzylinder und einen Druck zylinder, wobei der besagte 
Drucktrager dazu bestimrot ist, mit dem besagten Drucktuch- 
zylinder und Feucht- bzw. Bef euchtungs- und Farbwalzen in 
Kontakt zu kommen. Der Drucktrager ist dadurch gekennzeich- 
net, daB er 

- Magneten aufweist; 

- eine Breite aufweist, die geringfiigig iiber der Breite des 
besagten Drucktuchzylinders und der besagten Walzen liegt 
(Zylinder unmittelbar nebeneinanderliegend) ; 

- auf mindestens einem Teil, der auf die Weise ubersteht 
(uberstehend bezuglich der unmittelbar nebeneinanderlie- 
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genden Zylinder), eine Reihe von Bef estigungsansatzen 
bzw. -zapfen aufweist. 

Die Erfindung betrifft auBerdem Of f set-Druckplatten fur 
Maschinen, welche die oben beschriebenen Eigenschaf ten auf- 
5 weisen. Diese Platten weisen eine magnetisierbare Stutze 
bzw. Halterung (sie haben im allgemeinen eine Stahlgrund- 
lage) und mindestens entlang einem ihrer Seitenrander 6ff- 
nungen auf, die so angeordnet sind, daB sie zu den Zapfen 
passen, die auf dem Drucktrager angeordnet sind, und zwar 
10 in der Nahe mindestens eines seiner Rander. 

Die Erfindung betrifft schlieBlich ein Verf ahren fur 
die Befestigung und Positionierung dieser Of f set-pruckplat- 
ten an den Drucktragem dieser Of f setmaschinen. Nach dem 
genannten Verf ahren wird die Platte nach Lichtbestrahlung, 
15 Entwicklung und evtl. Brennen 

- so gebogen, daB sie eine dauerhafte Verforraung auf- 
weist, wodurch die Platte die Form eines offenen Zylinders 
erhalt, dessen Durchmesser in etwa dem Durchmesser des 
Drucktragers entspricht, vorzugsweise etwas darunter liegt; 
20 - dann auf die Bef estigungszapf en gesetzt wird, die am 

besagten Drucktrager nahe mindestens einem Rand desselben 
gearbeitet sind, und zwar mit Hilfe der passend ange- 
ordneten Offnungen, die an mindestens einem ihrer Seiten- 
rander yorgesehen wurden; 
25 - und gegen den besagten Drucktrager gedriickt werden, und 
zwar mit Hilfe der Magneten, die dieser aufweist. 

Es wird somit nach der Erfindung die Benutzung der 
magnetischen Befestigung im Of fsetverf ahren vorgeschlagen. 
Die magnetische Befestigung an sich ist bekannt. Sie 
30 besteht darin, daB der Drucktrager biindig mit seiner Ober- 
flache eine ausreichende Anzahl von Magneten aufweist, 
damit die Platte dort fest befestigt werden kann. Diese 
Magneten konnen die unterschiedlichsten Formen haben, in 
der Regel haben sie die Form von Bolzen oder flachen Stiik- 
3 5 ken, die entlang der Erzeugenden der Zylinder angreordnet 
sind. Im Rahmen der Erfindung soil die Besonderheit des 
Of f setdruckens beriicksichtigt werden, die sich im Vorhan- 
densein von Wasser auf der Platte ausdruckt, wobei dieses 
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Bef euchtungswasser bis zu einem gewissen Grad unter die 
Platte sickern kahn; im Hinblick auf dieses Wasser kann es 
sinnvoll sein, die Oberf lichen der am Drucktrager angeord- 
neten Magneten zu schiitzen, wobei dieser Schutz beispiels- 
weise in der Verwendung eines diinnen, wasserundurchlassigen 
Films oder im Aufbringen einer dtinnen Schutzschicht irgend- 
eines wasserundurchlassigen Materials bestehen kann, 

Nach der Erfindung wird diese magnetische Befestigiing 
mit Hilfe von Zapfen erreicht, die sich am uberstehenden 
Teil eines breiteren Drucktragers befinden. 

Die Erfindung bietet zahlreiche Vorteile. Insbesondere 
konneh mit ihrer Hilfe (gegenuber einer mechanischen 
Befestigung) 

- Papierverlaste auf ein -Minimum reduziert, 

- Metallverluste auf ein Minimum reduziert, 

- die Inbetriebnahmedauer erheblich verkurzt, 

- die Maschine einfacher gestaltet werden. 

Hieraus ergibt sich eine erhebliche Verringerung des 
Selbstkostenpreises. 

Die Erfindung wird anhand der der vorliegenden Erfin- 
dung beiliegenden Zeichnungen 1-3 veranschaulicht . 

- Fig. 1 stellt eine schematische Langsansicht eines 
Drucktragers der Erfindung dar; 

- Fig. 2 ist ein Schnitt nach II-II der Fig. 1; 

- Fig. 3 ist ein Schnitt nach II-II eines Drucktragers 
der Erfindung mit einer Vertiefung. 

Auf Fig. 1 sieht man 

- den Drucktrager 1 , 

- eine Farbwalze 2, 

- eine Bef euchtungswalze 3. 

Der Drucktrager 1 weist gegenuber dem Drucktrager einer 
entsprechenden , gegenwartig bekannten Of f setmaschine 
folgende Merkmale auf: 

- entlang der Er2eugenden des Drucktragers wurden 
Magneten 4 vorgesehen, die biindig mit der Oberflache. dieses 
Tragers abschlieBen, 

- in der N£he der Rander dieses Drucktragers wurden 
Zapfen 5 vorgesehen (die in die Offnungen passen, die ent-. 
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lang der Rander der Platten gearbeitet wurden) , und, urn die 
Walzen 2 und 3 nicht verandern zu mussen, wurde der Druck- 
trager so erweitert, daB sich diese Zapfen auBerhalb des 
Eingrif f sbereichs der Wal2en 2 und 3 befinden. 
5 Auf Fig. 3 ist im Schnitt entlang II-II eine verbes- 

serte Ausfuhrung der Erfindung dargestellt, die darin 
besteht, in den Trager auf einer bestiiamten Breite eine 
leichte Vertiefung 6 zu arbeiten. In dieser Vertiefung ist 
beispielsweise und vorzugsweise ein Magnet 4 angeordnet. 

10 Wenn die Of f set-Druckplatte ura den Trager heruia angebracht 
wird, wird inindestens eines der Enden dieser Platte 
(namlich das, welches beim Walzen abgerissen werden konnte) 
vom Magneten 4 angezogen. Natiirlich konnen auch beide Enden 
dieser Platte von dera Magneten 4 (oder von anderen in 

15 dieser Vertiefung 6 angeordneten Magneten) angezogen 
werden . 

Nachstehend wird die Erfindung in ihren Einzelheiten 
beschrieben . 

Ura die Platte genau positionieren zu konnen, sind sinn- 
20 vollerweise folgende Vorarbeiten durchzuf xihren : 

- die Platte vorab zu krummen, 

- die Platte auf die am Drucktrager in der Nahe eines 
seiner Rander befindlichen Zapfen zu schieben, und zwar auf 
einer senkrechten Ebene zur Achse des Drucktragers , wobei 

25 dieses Auf schieben dadurch ermoglicht wird, daB entlang der 
Rander der Platte zu diesen Zapfen passend angedrdnete Off- 
nungen vorgesehen sind. 

Unter Vorab- "kruHoming" wird verstanden, dafl die Platte 
vor ihrem Aufbringen auf den Drucktrager dauerhaft verfonat 

30 wird, so daB diese urspriinglich gerade Platte die Form 
eines Zylinders erhalt, dessen Durchmesser in etwa dem 
Durchmesser des Drucktragers entspricht, vorzugsweise etwas 
darunter liegt. Dieser Krummungsvorgang setzt natiirlich 
voraus, daB als Stahl , der die Grundlage der Platte bildet, 

35 ein passender Stahl ausgesucht wurde, wobei jeder Fachiaann 
in der Lage ist, diese Auswahl zu treffen. AuBerdem bringt 
dieser Krummungsvorgang eine gewisse Dehnung des auBeren 
Oberf lachenbereichs der Platte mit sich; jegliche zu starke 
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Verformung wird vermieden und man wird bemuht sein, indera 
das Krummen der verschiedenen Platten unter gleichen oder 
ahnlichen Bedingungen stattf indet , immer die gleiche Deh- 
nung dieses Oberf lachenbereichs zu erreichen. Diese Mog- 
5 lichkeit, dieses Dehnungsphanomen dank der Vorabkrummung 
von Platte zu Platte kontrollieren und reproduzieren zu 
konnen, ist wichtig, da sie eine sehr genaiue Posit ionierung 
der Platte ermdglicht/ 

Um die Platte auf den Zapfen befestigen zu konnen, wird 
10 selbstverstandlich eine Platte verwendet, die entlang und 
in der Nahe mindestens eines ihrer Seitenrander tiber 
passende Offnungen verfiigt* Die Form, die Abraessungen (im 
allgemeinen der Durchmesser ) und die Lage dieser Offnungen 
zuexnander muss en den Zapfen sntsprechen, die in diese Off" 
15 nungen passen sollen. In Anbetracht der hohen Festigkeits- 
eigenschaft der Platten mit Stahlhalterung und der Durch- 
fuhrung einer Vorabkrummung unter kontrollierten Bedingun- 
gen konnen diese Offnungen sehr genau zu diesen Zapfen 
passend gemacht werden. Die Zapfen, auf welche die Offnun- 
20 gen der Platte geschoben werden, sind auf dem Drucktrager 
in der Nahe eines Randes desselben und in einer senkrechten 
Ebene zur Achse des Tragers angebrdnet. Damit es aufgrund 
des Vorhandenseins dieser Zapfen und benachbarter Zylinder 
und Walzen (Drucktuchzylinder und Farb- und 
25 Bef euchtungswalzen) keine besonderen Schwierigkeiten gibt, 
genttgt es, und dies stellt den Hauptaspekt der Erfindung 
dar, den Drucktrager etwas breiter vorzusehen als die 
angrenzenden Zylinder und Walzen. 

Of fsetplatten weisen in der meisten Zahl der Falle an 
30 ihren Randern Offnungen auf, die fur die Positionierung des 
Druckteils der Platte zur besagten Platte bestimmt sind. 
Man kann diese Offnungen sehr wohl dazu benutzerv, um die 
Platte mit Hilfe der auf dem Drucktrager angebrachten 
Zapfen zu positionieren, doch lehrt die Erfahrung, daS bei 
35 den gegenwartig bekannten Maschinen solche Zapfen nicht 
jenseits der in der Nahe des Drucktragers liegenden Zylin- 
der und Walzen angeordnet sind, was Bearbeitungen dieser 
Zylinder und Walzen erf orderlich macht, die sehr kostspie- 
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lig sein konnen. Deshalb werden meist bevorzugt andere 
Offnungen, uberwiegend in groBerer Anzahl, zur Positionie- 
rung der Platten benutzt. 

Man sieht, da6 nach der Erfindung die Platten durch 
5 Zapfen gehalten und positioniert werden, die sich in der 
Nahe des Randes des Drucktragers befinden, und nicht durch 
Vorrichtungen (beispielsweise Backen) , die gemaB einer 
Erzeugenden dieses Tragers angeordnet sind. Dies bedeutet, 
dafi die Seiten der Platte, die nach Positionierung entlang 

10 einer Erzeugenden des genannten Drucktragers angeordnet 
sind, frei sind, d.h. nur mit Hilfe von den am Drucktrager 
angeordneten Magneten gehalten werden. Im allcjemeinen gibt 
es rait dieser Anordnung keine Probleme (erst recht, weil 
ein Pachiaann die Magneten richtig auf dem Drucktrager 

15 anbringt) , doch kann es passieren, daS bei den Bewegungen 
der Platte die Rander derselben (Rander, die entlang der 
Erzeugenden positioniert sind) leicht verformt werden; 
diese Verformung konnte beim Walzen ein AbreiBen der Platte 
nach sich Ziehen. Um dem zu begegnen, wurde nach einem der 

20 Aspekte der Erfindung vorgesehen, daB der Drucktrager auf 
einem Teil dieses Tragers, der den Enden der Platte ent- 
spricht, eine leichte Vertiefung aufweist, in der minde- 
stens ein Magnet angeordnet ist* Durch diese Vertiefung 
werden die Enden der Platten iromer leicht nach innen 

25 gekehrt (d.h. innerhalb des vom Drucktrager gebildeten, 
theoretischen Kreises gehalten) und sind auf diese Weise 
selbst . bei moglichen Verbiegungen der Enden der Platte 
gegen Beschadigungen geschtitzt. 

Das folgende, nicht erschopfende Beispiel veranschau- 

30 licht die Erfindung. 
BEISPIEL 

Als Beispiel wird eine 4-Farben-0f f set-Maschine mit 
OCMSA-Bogen Aurelia 700 genommen, bei der Platten von 
775 x 1035 mm verwendet werden, rait denen eine Papierflache 
35 von maximal 710 x 1020 mm bedruckt werden kann. 

Der Drucktrager dieser Maschine ist 1045 mm breit. 

Obwohl dieser Drucktrager breit genug ist, um darauf in 
der Nahe der Rander Bef estigungszapf en nach der Erfindung 



zu benutzen, wurde dieser Trager durch einen (vollkommen 
zylindrischen) Drucktrager mit _ einer Breite von 1100 nun 
ersetzt, der bxindig mit seiner Oberflache Magneten 
auf weist, die entlang der Erzeugenden dieses Tragers ange- 
ordnet sind. 

In etwa 15 mm Entfernung von jedem der Rahder des 
Tragers wurden gleichmaBig verteilt Zapfen angeordnet. Die 
so umgerustete Of f setmaschine kann nun unter Einsatz des 
Verfahrens der Erfindung drucken. 

Als Offsetplatte mit magnetischer Halterung (Stahl) 
wird beispielsweise eine Platte mit einer Halterung aus 
Schwarzblech verwendet, dessen Festigkeitseigenschaf ten die 
der europaischen Norm T 61 sind und dessen Starke 25/100 
betragt Diese Sciiwarzblechnalterung wurde mit einer was- 
seransaugenden Mattchromschicht und einer lichtempf indli- 
chen, farbansaugenden Positivschicht versehen. 

Diese Platte weist als Besonderheit an beiden Seiten 
Qffnungen auf, die den auf dem Drucktrager bef ihdlichen 
Zapfen genau entsprechen. 

Diese Platte wird nach Lichtbestrahlung, Entwicklung 
und Brennen in einen Walzenformer gebracht, in dem sie dau- 
erhaft verformt wird, so da3 diese Platte im Ruhezustand 
die Form eines offenen Zylinders aufweist, dessen Durchmes- 
ser in etwa dem Durchmesser des Drucktragers entspricht/ 
vorzugsweise etwas darunter liegt* 

Die Platte wird dann um den Drucktrager herum ange- 
bracht, indem die Platte von der Druckendeseite her einge- 
fuhrt wird, dann wird diese Platte so angeordnet, daB die 
Zapfen in die Locher der Platte greifen. 

Mit diesem Verfahren kann man die Platte schnell und 
genau positionieren . 

Im o.g. Beiispiel ist die Platte genauso breit wie der 
Drucktrager und weist diese Platte an ihren beiden Seiten 
Offnungen auf. Diese Anordnung ist nicht zwingend, da man 
fur einen Drucktrager einer Breite L zwei Platten verwenden 
kann, die jeweils eine Breite aufweisen, die etwas unter 
L/2 liegt; jede dieser Platten weist nur an einer ihrer 
Seiten nutzbare Offnungen auf. 
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ANSPRUCHE 

1. Of f set-Druckmaschinen urofassend einen Drucktrager (1) , 
einen Drucktuchzylinder und einen Druckzylinder , wobei der 

5* besagte Drucktrager (1) dazu bestimmt ist, mit dem besagten 
Drucktuch2ylinder und Feucht- (3) und Farbwalzen (2) in Kon- 
takt zu kommen , dadurch gekennzeichnet , daB: 

- der besagte Drucktrager (1) Magneten (4) aufweist; 

- der besagte Drucktrager (1) eine Breite aufweist, die 

10 geringfiigig iiber der Breite des besagten Drucktuchzylinders 

und der besagten Walzen (2, 3) liegt; 

- der Drucktrager (1) auf mindestens einero Teil, 'der so uber- 
steht, eine Reihe von Bef estigungsansatzen (5) aufweist. 

2. Of f set-Druckplatten fur Maschinen nach Anspruch 1, dadurch 
15 gekennzeichnet, daB sie eine magnetisierbare Stutze und min- 

destens entlang einem ihrer Seitenrander Offnungen aufweisen, 
die so angeordnet sind, daB sie zu Ansatzen (5) passen, die 
auf dem Drucktrager (1) angeordnet sind, und zwar in der Nahe 
mindestens eines Randes des besagten Tragers. 
20 3. Bef estigungs- und Positionierungsverf ahren fur eine Offset- 
Druckplatte nach Anspruch 2 in Maschinen nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Platte nach Lichtbestrahlung, 
Entwicklung und evtl . Brennen: 

- so gebogen wird, daB sie eine dauerhafte Verf orraung auf weist , 
25 wodurch die Platte die Form eines offenen Zylinders erhalt, 

dessen Durchmesser in etwa dem Durchraesser des Drucktragers 
(1) entspricht , vorzugsweise etwas darunter liegt; 

- dann auf die Bef estigungsansatze (5) gesetzt wird, die am 
besagten Drucktrager (1) nahe mindestens eines Rands dessel- 

3 0 ben vorgesehen sind, und zwar rait Hilfe der passend ange- 

ordneten Offnungen, die an mindestens einem seiner Seiten- 
rander vorgesehen wurden; 

- und gegen den besagten Drucktrager (1) mit Hilfe der Magneten 
(4) gedruckt werden, die dieser aufweist. 
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